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P O L S K A



Dla ROKO jakoœæ nie jest has³em. 
To sposób na ¿ycie.

Konstruowanie jest sztuk¹, 
której nie mo¿na siê nauczyæ. 

Aby powsta³o sprawne urz¹dzenie oprócz 
wiedzy potrzebne jest równie¿ doœwiadczenie. 
Od 15 lat firma ROKO zdobywa niezbêdne 
doœwiadczenie tworz¹c mo¿liwie doskona³e pro-
dukty dla laboratoriów dentystycznych.
Nawet najlepsze rzeczy mo¿na jednak popra-
wiæ. Dlatego wci¹¿ poszukujemy nowych roz-
wi¹zañ i zmierzamy do osi¹gniêcia maksimum 
perfekcji.

To zaanga¿owanie w budowê jakoœci owocuje 
realnymi korzyœciami. Korzyœciami, które pod-
nosz¹ standard pracy naszych klientów - tech-
ników dentystycznych.
Jesteœmy œwiadomi jak wa¿ne jest zadowo-
lenie u¿ytkowników naszego sprzêtu, poniewa¿ 
to w³aœnie dziêki ich zaufaniu ROKO zawdziêcza 
dynamiczny rozwój.

Szybki postêp techniczny w stomatologii sta-
nowi wyzwanie, które podejmujemy i traktu-
jemy jako szansê rozwoju. Dlatego stale rozwi-
jamy nasz¹ wspó³pracê z kooperantami z Unii 
Europejskiej i USA, dziêki czemu posiadamy 
dostêp do najnowoczeœniejszych technologii 
œwiatowych i mo¿emy z sukcesem wdra¿aæ je 
w naszych urz¹dzeniach.

in¿. Marek C. ROKOSA
Prezes



ISO 9001:2000

PRODUKCJA

SZKOLENIA

DYSTRYBUCJA

SERWIS

JAKOŒÆ
Podczas procesu produkcji w firmie ROKO stosowane 
s¹ wy³¹cznie technologie oraz podzespo³y dostar-
czone przez renomowanych dostawców. 

Wszystkie produkowane przez ROKO urz¹dzenia 
spe³niaj¹ rygorystyczne europejskie normy EN-ISO 
i posiadaj¹ oznakowanie CE. 

Potwierdzeniem wysokich standardów jakoœci pro-
dukcji  w firmie ROKO jest certyfikat ISO 9001-2000 
nadany przez presti¿ow¹ jednostkê certyfikuj¹c¹ - 
DNV. 

O NAS
Firma ROKO powsta³a w 1994 roku, jako firma ro-
dzinna, specjalizuj¹c siê w produkcji urz¹dzeñ dla 
pracowni protetycznych. 

Stawiaj¹c na nowoczesne rozwi¹zania technologiczne 
i inwestycje strukturalne, w krótkim czasie sta³a siê 
najnowoczeœniejszym zak³adem produkuj¹cym urz¹-
dzenia dla techników dentystycznych w Polsce i jednym 
z nowoczeœniejszych w Europie.



HELIOS CLASSIC
REF.HC

POMPA PRÓ¯NIOWA
REF.HC04

PIECE DO  PORCELANY

HELIOS PRESS
REF. HP

HELIOS ALX
REF. HA

Temperatura max. 
Dok³adnoœæ
Wysokoœæ 
Szerokoœæ
G³êbokoœæ
Napiêcie znamionowe 
Moc 
Zabezpieczenie 
Waga 

DANE TECHNICZNE

1100°C
+/- 1°C
730 mm 
240 mm
350 mm

230V/50Hz 
1200 W 

10A 
17 kg

1200°C
+/- 1°C
620 mm 
240 mm
400 mm

230V/50Hz 
1200 W 

10A 
15 kg

ALX PRESS
HELIOS

1100°C
+/- 1°C
530 mm 
240 mm
350 mm

230V/50Hz 
1200 W 

10A 
15 kg

CLASSIC

Piece serii HELIOS to nowoczesne urz¹dzenia do wypa-
lania klasycznej i bezmetalowej ceramiki dentystycznej. 
Wyposa¿one s¹ w najnowszej generacji mikroprocesory 
oraz uk³ady pomiarowe.

HELIOS CLASSIC

HELIOS PRESS

HELIOS ALX 
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jest przeznaczony do wypalania porcelany dentysty-
cznej ka¿dego rodzaju.  Zalet¹ pieca HELIOS CLASSIC  
jest mo¿liwoœæ rozbudowy do wersji dwufunkcyjnych 
PRESS lub ALX, w dowolnym momencie eksploatacji, 
dziêki czemu w mo¿liwoœci pieca rosn¹ wraz z rozwojem 
laboratorium.

 

³¹czy mo¿liwoœæ wypalania dowolnej porcelany kon-
wencjonalnej z funkcj¹ t³oczenia porcelany typu 
„press”. Dziêki funkcji t³oczenia mo¿emy wykonywaæ 
prace bezmetalowe charakteryzuj¹ce siê naturalnym 
piêknem i precyzyjnym dopasowaniem.  

to absolutna nowoœæ, jednoczeœnie umo¿liwia wypa-
lanie klasycznej ceramiki oraz synteryzacjê materia³ów 
na bazie tlenku aluminium, bez obawy o trwa³oœæ kon-
strukcji pieca. Zastosowane materia³y oraz rozwi¹zania 
technologiczne umo¿liwiaj¹ bezpieczn¹ pracê , nawet 

ow temperaturze 1300 C.

Wydajny procesor wykorzystuj¹cy 16 bitow¹ tech-
nologiê zapewnia precyzjê procesu spiekania ceramiki.

Uk³ad stabilizacji napiêcia zabezpiecza przed zak³óce-
niami specyficznymi dla polskiej sieci elektrycznej.

Precyzyjne sterowanie czasem wypalania z dok³ad-
noœci¹ do 1 sekundy zwiêksza powtarzalnoœæ procesu. 

Platynowa termopara z laserowo wykonan¹ koñcówk¹ 
pomiarow¹.

Oprogramowanie w jêzyku polskim oraz edytor na-
dania w³asnych nazw programom poprawia komfort
i organizacjê pracy.

Funkcje szybkiego i wolnego studzenia redukuj¹ zja-
wisko pêkania ceramiki 

Ergonomiczny panel sterowania ograniczono do 5
 przycisków roboczych 

100 lub 200 dowolnie modyfikowanych programów. 

Mufa grzejna QMK gwarantuje jednorodn¹ emisjê 
ciep³a i zapewnia optymaln¹ jakoœæ palenia ceramiki. 

System NVTS eliminuje szkodliwe drgania uk³adu 
transmisji stolika. 

AIS (Anty Inertion System) minimalizuje bezw³ad-
noœæ termiczn¹ komory. 

System autokalibracji - AC niweluje zjawisko rozkali-
browywania siê pieca. 



ODLEWNIE INDUKCYJNE

Obroty
Wysokoœæ
Szerokoœæ
G³êbokoœæ
Napiêcie znamionowe
Moc
Zabezpieczenie
Waga

600 obr/min 
550 mm 
600 mm 
600 mm 

230V/50Hz 
2500 W 

16A
50 kg

DANE TECHNICZNE
ROTOMAT 2 ROTOCAST

600 obr/min
350 mm 
660 mm 
600 mm 

230V/50Hz 
550 W 
10A 

50 kg

ROTOMAT
REF. RT

ZESTAW DO TOPIENIA
REF. ZT

ROTOCAST
REF. RC

WIRÓWKI ELEKTRYCZNE

WIBRATOR
REF.VBQ

ROTOCAST

ROTOMAT

 

jest indukcyjn¹ odlewni¹ odœrodkow¹, wyposa¿on¹ 
w najnowszej generacji, pó³przewodnikowy generator 
wysokiej czêstotliwoœci – HF. W po³¹czeniu ze spraw-
dzonym uk³adem napêdowym, podo³a ka¿demu zadaniu 
jakie przed ni¹ postawi u¿ytkownik.

wirówka elektryczna, zosta³a zaprojektowana ze szcze-
gólnym uwzglêdnieniem parametrów odlewania sto-
pów stali. Dziêki du¿ej sile odœrodkowej i mocnemu 
momentowi obrotowemu, uznawana jest za jedn¹ z naj-
skuteczniejszych odlewni elektrycznych. 

Odlewnia indukcyjna ROTOCAST i wirówka elektrycz-
na ROTOMAT przeznaczone s¹ do odlewania form odlew-
niczych. Doskonale sprawdzaj¹ siê w odlewaniu stopów 
stali, jak i stopów metali szlachetnych.
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Pó³przewodnikowy, sterowany mikroprocesorem  ge-
nerator nie emituje szkodliwego promieniowania i gwa-
rantuje  u¿ytkownikowi pe³niê bezpieczeñstwa.

Rygiel przeciwwywa¿eniowy blokuje pokrywê w przy-
padku silnego uderzenia od wewn¹trz oraz od³¹cza 
zasilanie po otworzeniu odlewni. 

Elektromagnetyczna blokada uniemo¿liwia otwarcie 
pokrywy w czasie wirowania. 

Ochronê biern¹ u¿ytkownika zapewnia masywna, sta-
bilna konstrukcja. 

Generator ROTOCAST-a wykorzystuje najnowszej 
generacji uk³ad tranzystorów wysokiej mocy. 

Nowoczesny, niskonapiêciowy  generator HF  z mikro-
procesorowym sterowaniem, umo¿liwia pod³¹czenie 
odlewni do jednofazowego gniazda 220/230 V. 

Dziêki innowacyjnej technologii, odlewnia ROTOCAST 
posiada wysok¹ sprawnoœæ, pobieraj¹c niewielk¹ moc - 
poni¿ej 10 A,  topi do100 gram stopu. 

ROTOCAST posiada specjalny uk³ad stabilizacyjny do-
stosowany do polskiej sieci energetycznej co zwiêksza 
odpornoœæ na zak³ócenia sieci.

Elektroniczny uk³ad kontrolny wykrywa sytuacje 
gro¿¹ce awari¹ i zabezpiecza urz¹dzenie przed znisz-
czeniem. 

Spirala indukcyjna os³oniêta jest wzmocnion¹, 
kwarcow¹ osnow¹, dziêki czemu nie jest nara¿ona na 
mechaniczne uszkodzenia. 

Prosty i ³atwy w obs³udze, automatyczny system wy-
wa¿ania ramienia u³atwia codzienn¹ eksploatacjê. 

Mechanizm opuszczania spirali wyposa¿ono w blokady 
zmniejszaj¹ce ryzyko podniesienia spirali w trakcie 
wirowania ramienia.



Wysokoœæ 
Szerokoœæ
G³êbokoœæ

430 mm
320 mm
330 mm

DANE TECHNICZNE
25 50 100

455 mm
350 mm 
390 mm

490 mm 
400 mm 
470 mm

WYMIARY KOMORY 
100 mm 
160 mm 
160 mm 

120 mm 
180 mm 
230 mm 

150 mm 
230 mm 
300 mm 

FUNKCJE STEROWNIKA
M
1
0

A
1
1

V
2
1

T
3
1

P
3
15

TYTAN
Iloœæ progów
Iloœæ programów

TYTAN

Wysokoœæ 
Szerokoœæ 
G³êbokoœæ 
Moc 
Waga

1400 W
17 kg

2000 W 
22 kg

3000 W 
35 kg 

         
 

 

 

 

          
      

                 

  

  

CYKL

CYKLE

CYKLE

PIECE DO WYGRZEWANIA

TYTAN PRO 100 P

TYTAN PRO 50 V

TYTAN ECO 25 M

ELEKTROPOLERKA
REF. EPL

Piece TYTAN to maszyny stworzone do ciê¿kiej pracy. 
W odró¿nieniu od poprzedników posiadaj¹: lepsz¹ izo-
lacjê ciepln¹, trwalsze elementy grzejne, mniejsze ga-
baryty, s¹ energooszczêdne a sterowane mikropro-
cesorem regulatory osi¹gaj¹ dok³adnoœæ temperatury 
do 1°C. 

TYTAN ECO

TYTAN PRO
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z regulatorem wersji M jest przeznaczony dla labo-

ratoriów pracuj¹cych technik¹ „speed”, gdzie jest 

wymagana szybkoœæ procesu. TYTAN ECO jest 

propozycj¹ dla techników, poszukuj¹cych niedrogiego 

ale sprawnego urz¹dzenia do wygrzewania pierœcieni. 

 

to seria pieców z regulatorami mikroprocesorowymi. S¹ 

to nowoczesne, energooszczêdne urz¹dzenia do precy-

zyjnego wygrzewania form odlewniczych. Wybór czte-

rech rodzajów programatora oraz trzech wielkoœci ko-

mory pozwala na dok³adne dopasowanie parametrów 

pieca do potrzeb u¿ytkownika.

Wy³¹cznik bezpieczeñstwa ca³kowicie od³¹cza 

zasilanie grza³ek po otwarciu drzwiczek i zabezpiecza 

u¿ytkownika przed pora¿eniem pr¹dem. 

System otwierania drzwi pieca, maksymalnie chroni 

u¿ytkownika przed dzia³aniem wysokiej temperatury. 

Mikroprocesorowe regulatory zabezpieczono przed 

zak³óceniami polskiej sieci energetycznej. 

Elektroniczny uk³ad umo¿liwia kontynuacje wygrze-

wania w przypadku przerwy w dostawie pr¹du.  

Regulatory mikroprocesorowe umo¿liwiaj¹ precy-

zyjne zaprogramowanie od 1 do 3 etapów wygrzewania. 

Wersja P posiada pamiêæ na 15 programów.

Obudowa wykonana jest w ca³oœci ze stali nierdze-

wnej, co wydatnie zwiêksza trwa³oœæ urz¹dzenia.

Komora grzewcza wykonana jest z jednego, litego 

elementu ceramicznego co zapobiega ubytkom ciep³a. 

Czujnik temperatury umieszczono w kwarcowej os³o-

nie zwiêkszaj¹c¹ jego ¿ywotnoœæ. 

Energooszczêdna izolacja umo¿liwia szybkie nagrze-

wanie komory, nawet w 60 minut do 1000 °C.

Mikroprocesorowy programator, wyposa¿ono w za-

³¹cznik dobowy z ustawieniem opóŸnienia do 99 godzin. 

Podk³adka ceramiczna chroni dno komory przed szko-

dliwym dzia³aniem wytapianych substancji. 

Ceramiczny kominek umo¿liwia odprowadzenie spalin 

poprzez przy³¹czenie  wci¹gu lub katalizatora.



PIASKARKI

- 230V/50HZ 230V/50HZ 230V/50HZ
S
0
1

M
1
0

P
1
0

2P
2
0

MIX
1
1

MIX2P
2
1

3P
3
0

4P
4
0

MIX3P
3
1

MIX4P
4
1

SM P 2P MIX MIX2P 3P 4P MIX3PMIX4P

Wysokoœæ
G³ebokoœæ
Szerokoœæ
Waga
Napiêcie znamionowe
COBRA
Ilo  dysz piórowych œæ
Ilo  dysz stacjonarnychœæ
DYSZE

Rozmiar dysz

STACJONARNA PIÓROWE
4-6 bar
Ø 3mm

2-4 bar
Ø 0.75, 1.00, 1.20 mm

320
360
390
7kg

DANE TECHNICZNE

COBRA MIX2P
REF. CSVP

COBRA M
REF. CMCOBRA

350
410
470

350
510
470

Ciœnienie pracy

8kg 8kg9kg 9kg 10kg 10kg11kg 11kg

270
210
110
2kg

COBRA S
REF. CS

COBRA 4P
REF. COP

Piaskarki serii COBRA to praktyczne urz¹dzenia prze-
znaczone do czyszczenia i przygotowania powierzchni 
prac protetycznych. Koncepcja piaskarek zosta³a tak 
przemyœlana aby zoptymalizowaæ ich skutecznoœæ, pro-
stotê i wytrzyma³oœæ. 

COBRA S

COBRA P

COBRA MIX

COBRA M
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jest piaskark¹ stacjonarn¹ przeznaczon¹ do oczy-
szczania odlanej z metalu pracy z pozosta³oœci masy 
os³aniaj¹cej. Dziêki odpowiedniej konstrukcji modu³u 
dyszy, piaskarka charakteryzuje siê niewielkim 
poborem powietrza i efektywn¹ prac¹ ju¿ od 4 atm.

to rodzina piaskarek piórowych. Cztery modu³y oraz 
trzy rozmiary dysz, zapewniaj¹ pe³ne spektrum mo¿li-
woœci piaskowania piaskiem korundowym jak i szkla-
nymi pere³kami o dowolnej wielkoœci ziarna.

to wielofunkcyjne piaskarki, które na niewielkiej prze-
strzeni ³¹cz¹ precyzjê piaskarek piórowych z wydaj-
noœci¹ piaskarek stacjonarnych. 
Te zalety predysponuj¹ piaskarki COBRA MIX jako 
idealnego partnera dla niewielkich, rozwijaj¹cych siê 
laboratoriów dentystycznych.

jest modu³em piaskarki piórowej umo¿liwiaj¹cym pre-
cyzyjne piaskowanie, zapewnia profesjonaln¹ techno-
logiê przy zachowaniu mobilnoœci urz¹dzenia.  

Zaprojektowana specjalnie dla piaskarek COBRA usz-
czelka, skutecznie ogranicza wydostawanie siê py³ów.

Rêkawice ochronne s¹ odporne na dzia³anie strumie-
nia piasku i  w pe³ni zabezpieczaj¹ d³onie technika. 

Siatka ochronna zabezpiecza szybê przed nadmier-
nym zu¿yciem. 

Elektroluminescencyjne oœwietlenie dok³adnie oœwie-
tla pole pracy.

Pneumatyczne elementy wykonawcze daj¹ gwarancjê 
niezawodnej pracy. 

Dysze wykonane s¹ z widii o podwy¿szonej odpornoœci 
na œcieranie. 

Uk³ad cyrkulacji powietrza wewn¹trz komory zmniej-
sza straty piasku do 50 %. 

Konstrukcja injectora zapewnia jednolity, pozbawiony 
efektu „pulsowania” strumieñ piasku. 

Modu³owa konstrukcja umo¿liwia samodzieln¹ roz-
budowê piaskarki w dowolnym okresie eksploatacji. 

Sito rozdzielaj¹ce komorê chroni dyszê przed zabloko-
waniem od³amami masy. 

Masywne zbiorniki z transparentnego tworzywa gwa-
rantuj¹ wytrzyma³oœæ i trwa³oœæ konstrukcji.

Filtr z reduktorem precyzyjnie reguluje ciœnienie oraz 
chroni piasek  przed wilgoci¹ i zanieczyszczeniami.



MIESZAD£A PRÓ¯NIOWE

DANE TECHNICZNE

TWIST ECO
REF. ME 

TWIST PRO
REF. MP 

TWIST MAX TWIST M

Wysokoœæ 
Szerokoœæ 
G³êbokoœæ 
Moc
Obroty
Pojemnoœæ pojemników 
Napiêcie znamionowe 
Waga

310 mm 
370 mm 
260 mm 
200W

360 obr/min 
250/500/1000 ml 

230V/50Hz 
8 kg

110 mm 
160 mm 
220 mm 
100W

- 
250/500/1000 ml 

230V/50Hz 
2,5 kg

TWIST MAX
REF. MM 

POJEMNIKI
REF. MP 250 R

TWIST M
REF. MR

350 mm 
160 mm 
230 mm 
200W

360 obr/min 
250/500/1000 ml 

230V/50Hz 
8 kg

350 mm 
150 mm 
230 mm 
200W

360 obr/min 
250/500/1000 ml 

230V/50Hz 
8 kg

TWIST ECO TWIST PRO

Piêæ nowych konstrukcji mieszade³ pró¿niowych TWIST 
spe³ni wymagania ka¿dego laboratorium dentystycz-
nego. Od najprostszego ECO do zaawansowanego MAX, 
wszystkie oferuj¹ technologiê gwarantuj¹c¹ doskona³e 
rezultaty mieszania mas protetycznych.

TWIST MAX

TWIST PRO

TWIST ECO

TWIST M
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zosta³ zaprojektowany z uwzglêdnieniem najnowszych 
osi¹gniêæ technologii. Stylowo zaprojektowana obudo-
wa zawiera nowoczesne rozwi¹zania techniczne umo¿li-
wiaj¹ce osi¹gniêcie perfekcyjnych efektów pracy.

 

wyposa¿ono w mikroprocesorowy programator z pa-
miêci¹ na 10 programów, który umo¿liwia wykonanie 
mieszania wstêpnego ju¿ w warunkach pró¿ni.  

 

jest profesjonalnym mieszad³em pró¿niowym, w któ-
rym zastosowano nowe koncepcje konstrukcyjne: pom-
py Venturiego (w wersji V) oraz motoreduktora.

  

sk³ada siê z pompy pró¿niowej oraz pojemników wy-
posa¿onych w korbê. Pompa zapewnia nale¿yty poziom 
pró¿ni, proces mieszania jest realizowany rêcznie.

Wysoki poziom pró¿ni osi¹gany w szybkim czasie 
dziêki bezolejowej lub injectorowej (wersja V) pompie. 

Motoreduktor lub bezszczotkowy silnik (MAX) roz-
porz¹dza wysokim momentem obrotowym, dziêki cze-
mu wymiesza dowoln¹ iloœæ masy. 

Mikroprocesorowy programator  umo¿liwia  zaprogra-
mowanie i realizacjê trzech etapów mieszania. 

Wstêpne mieszanie w warunkach pró¿ni, redukuje 
mikropêcherzyki powietrza. 

Filtr zabezpiecza pompê przed py³em i nadmiarem 
masy. 

P³askodenne pojemniki wykonane s¹ z odpornego na 
œcieranie tworzywa.

Kszta³t ³opatek zapewnia optymalizacjê procesu mie-
szania.

Konstrukcja obudowy umo¿liwia wykorzystanie 
TWIST-a jako urz¹dzenia œciennego lub sto³owego. 

Elektroniczny czujnik podciœnienia lub vakuometr  
zapewnia precyzyjn¹ kontrolê poziomu pró¿ni. 

5 wielkoœci pojemników umo¿liwia dopasowanie 
wielkoœci zbiornika do iloœci i rodzaju mieszanego 
materia³u. 

Dotykowy panel sterowania oraz czytelny wyœwietlacz 
u³atwiaj¹ pracê. 

Automatyczne mocowanie pojemników usprawnia 
pracê z mieszad³em. 



URZ¥DZENIA 
POMOCNICZE

Wysokoœæ 
Szerokoœæ 
G³êbokoœæ 
Moc
Waga 
Napiêcie znamionowe 

DANE TECHNICZNE
FORMAX PINAX

330mm 
 220mm 
 220mm 
1500W 
 6kg 

 230V/50Hz

GRIMAX

FORMAX
REF. FP

PINAX
REF. PI

GRIMAX
REF. GR

340mm 
 160mm 
 220mm 
120W 
 6kg 

 230V/50Hz

180mm 
 160mm 
 220mm 
150W 
 6kg 

 230V/50Hz PRASA HYDRAULICZNA
REF. PH

FORMAX, PINAX i GRIMAX to rodzina wielofunkcyjnych 
urz¹dzeñ pomocniczych, przeznaczonych do obróbki 
mechanicznej lub termicznej materia³ów dentystycz-
nych, takich jak tworzywa sztuczne, gipsy czy ceramika.

FORMAX

!

!
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!
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PINAX
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GRIMAX
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jest urz¹dzeniem do podciœnieniowego formowania 

szyn wybielaj¹cych, relaksacyjnych, ochronnych, ³y¿ek 

indywidualnych i aparatów ortodontycznych. Dziêki 

swoim walorom technicznym i estetycznym sprawdza 

siê w laboratorium jak i w gabinecie stomatologicznym.

Elektroniczny uk³ad okreœla czas potrzebny do roz-

grzania p³ytki. 

Ceramiczny promiennik gwarantuje równomierne roz-

grzewanie p³yty na ca³ej powierzchni.

Automatyczny uk³ad steruj¹cy wy³¹cza urz¹dzenie 

chroni¹c turbinê przed przegrzaniem.

Si³a podciœnienia turbiny umo¿liwia skutecznie for-

mowanie p³ytek o gruboœci nawet 4 mm

Czujnik po³o¿enia ramki zapewnia automatyczny start 

podciœnienia.

 

pozwala na wykonanie precyzyjnych i funkcjonalnych 

modeli sk³adanych, nawet w wypadku skomplikowa-

nych prac. Stosowanie nowoczesnych urz¹dzeñ do 

nawiercania takich jak PINAX sprawia, ¿e praca przy 

produkcji modeli sk³adanych staje siê szybka i wydajna.  

Ruch stolika jest p³ynny dziêki precyzyjnym ³o¿yskom 

zapewniaj¹cym dok³adnoœæ i powtarzalnoœæ nawierceñ.

Dynamiczny silnik umo¿liwia nawiercanie w ka¿dym, 

nawet najtwardszym gipsie i tworzywie sztucznym. 

Kalibrowany promieñ lasera idealnie zaznacza miejsce 

nawiercania.

Zasobnik na py³ zabezpiecza elementy silnika i sprzê-

g³a przed zapyleniem oraz u³atwia usuniêcie py³u. 

P³ynna regulacja g³êbokoœci zapewnia dok³adnoœæ 

nastawy do 0,1 mm. 

 

zwiêksza szybkoœæ wykonywania modeli dzielonych. 

Jego zadaniem jest wyrównywanie krawêdzi ³uków 

zêbowych przed nawiercaniem na pinarce oraz zwiê-

kszenie estetyki wykonywanych modeli.

Przy³¹cze do wyci¹gu zapewnia odsysanie py³ów 

powstaj¹cych podczas frezowania.

Wysoka moc napêdu umo¿liwiaj¹ sprawn¹ obróbkê  

ka¿dego gipsu.

Konstrukcja uchwytu gwarantuje idealne centrowanie 

i uzyskiwanie precyzyjnych linii frezowania.

Sztywna konstrukcja oraz szeroki rozstaw nó¿ek gwa-

rantuj¹ stabilne umocowanie. 

Amortyzatory silnika t³umi¹ drgania i poprawiaj¹ 

precyzje frezowania.



OBCINARKI DO MODELI

OS£ONA TARCZY
REF. OP01

ROTO CLASSIC
REF. OR

ROTO PRO
REF. OP

ROTO ECO
REF. OE

370 mm 
330 mm 
500 mm 

2800 obr/min 

250 mm
230V/50Hz 

17 kg

ECO PRO

350 mm 
330 mm 
400 mm 

2800 obr/min 
400 W 

250 mm
230V/50Hz 

17 kg

350 mm 
350 mm 
450 mm 

2800 obr/min 
600 W 

250 mm
230V/50Hz 

17 kg

ROTO

400/600/800 W 

Wysokoœæ
Szerokoœæ
G³êbokoœæ
Obroty
Moc
Œrednica tarczy
Napiêcie znamionowe 
Waga

DANE TECHNICZNE

Obcinarki ROTO s¹ prostymi urz¹dzeniami do obróbki 
gipsu, jednak ich konstrukcja jest oparta na zaawanso-
wanej technologii, wykorzystuj¹cej materia³y nierdze-
wne i tworzywa sztuczne.

ROTO ECO

ROTO CLASSIC 

ROTO PRO 

OS£ONA DO POLERKI

BEZPIECZEÑSTWO
!

!

!

!

TECHNOLOGIA
!

!

!

!

PRACA
!

!

!

!

s¹ opcj¹ dla techników poszukuj¹cych ekonomicznych 
rozwi¹zañ, zosta³y tak przemyœlane aby zagwaran-
towaæ skutecznoœæ, prostotê i wytrzyma³oœæ urz¹dzeñ 
przy zachowaniu niskiej ceny.

to sprawdzone od 15 lat obcinarki, pracuj¹ce w setkach 
laboratoriów. Wyró¿niaj¹ siê wysokim wspó³czynni-
kiem odpornoœci na korozjê i obci¹¿enia mechaniczne.

s¹ urz¹dzeniami najwy¿szej klasy. Mocne, szybkie 
w pracy, trwa³e a przy tym estetyczne. £¹cz¹ w sobie 
nowoczesne technologie i design z bezkompromisow¹ 
realizacj¹ zadañ do jakich zosta³y stworzone.

 

wykonana jest z tworzywa i wyposa¿ona w uchyln¹ 
szybkê. W tylnej œcianie znajduje siê przy³¹cze wyci¹gu. 
Dostosowana do wiêkszoœci polerek.  

Masywna os³ona tarczy chroni u¿ytkownika przed 
od³amami gipsu. 

Elektromagnetyczny wy³¹cznik bezpieczeñstwa unie-
mo¿liwia niekontrolowany start 

Sztywne podparcie tarczy zabezpiecza j¹ przed pê-
kniêciem 

Nó¿ki – przyssawki gwarantuj¹ stabilne umocowanie 
na pod³o¿u. 

Wszystkie elementy obcinarek ROTO wykonane s¹ 
z materia³ów odpornych na korozjê: stali nierdzewnej, 
aluminium, mosi¹dzu i tworzyw sztucznych, które gwa-
rantuj¹ d³ug¹ ¿ywotnoœæ urz¹dzenia. 

Dynamicznie wywa¿ane tarcze zapewniaj¹ pracê bez 
drgañ.

Mo¿liwoœæ zainstalowania tarczy diamentowej do 
pracy „na sucho”. 

Obudowa z laminatu poliestrowego jest estetyczna 
i trwa³a. 

Bezszczotkowe silniki, dysponuj¹ wysokim momen-
tem obrotowym i moc¹ do 800 W. 

Opcjonalny elektrozawór automatycznie steruje prze-
p³ywem wody. 

Stolik wykonany jest ze  stali nierdzewnej, posiada 
mo¿liwoœæ regulacji k¹ta nachylenia. 

Wielopunktowy system sp³ukiwania tarczy skutecznie 
oczyszcza tarczê z gipsu. 

CLASSIC



WYCI¥GI   STANOWISKOWE

510mm 
200 mm 
480 mm 
1500 W 

230V/50Hz 
10 kg

PROFITORNADO ECO

350 mm 
450 mm 
360 mm 
1500 W 

230V/50Hz
8 kg

463 mm 
173 mm 
495 mm 
1500 W 

230V/50Hz 
10 kg

TORNADO PRO

Wysokoœæ 
Szerokoœæ 
G³êbokoœæ 
Moc
Napiêcie znamionowe 
Waga

DANE TECHNICZNE

TORNADO PRO
REF. WTP

PROFI
REF. WP

TORNADO ECO
        REF. WT

FRONTY
REF. WYO1

Wieloetapowy system t³umienia dŸwiêku oraz potrójny 
system filtracji sprawia, ¿e praca z wyci¹gami TORNADO 
jest przyjemnoœci¹. Te rozwi¹zania u³atwiaj¹ ¿ycie oraz 
zapewniaj¹ ochronê zdrowia przed powstaj¹cymi w pra-
cowni py³ami.

TORNADO ECO

TORNADO PRO

PROFI

KS2 i KS3

BEZPIECZEÑSTWO
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to konstrukcja, w której  po³o¿ono nacisk na redukcjê 
drgañ i ha³asu powietrza wylotowego. Zastosowanie 
nowatorskiej koncepcji umo¿liwi³o zwiêkszenie 
sprawnoœci urz¹dzenia. 

 
wyposa¿ono w trzy filtry o dwukrotnie wiêkszej ni¿ 
dotychczas powierzchni separacji, s¹ wiêc trwalsze 
i skuteczniejsze. Na drodze testów i symulacji kompute-
rowej zoptymalizowano przep³yw powietrza, co skut-
kuje wiêksz¹ wydajnoœci¹ i doskona³ym wyciszeniem. 

 
jest wyci¹giem przeznaczony jest do wspó³pracy z urz¹-
dzeniami wytwarzaj¹cymi du¿e iloœci py³ów, takich jak: 
frezarki do gipsu, obcinarki, piaskarki. 

 
to koñcówki ss¹ce charakteryzuj¹ce siê szerokim za-
siêgiem zbierania py³ów, s¹ przy tym wyj¹tkowo ciche.

Potrójny system filtracji py³ów skutecznie zatrzymuje 
zanieczyszczenia wewn¹trz wyci¹gu. 

Pojemny worek na odpady z wielowarstwowej w³ók-
niny zatrzymuje ponad 99,% zanieczyszczeñ.

Mikrocz¹steczkowy filtr wlotowy zabezpiecza u¿ytko-
wnika i turbinê. 

Filtr wylotowy jest ostateczn¹ barier¹ dla najdrob-
niejszych py³ów. 

Komputerowo zaprojektowane wyt³umienie zapewnia 
niska emisjê ha³asu nawet poni¿ej 56 dB. 

Wysoka moc turbiny gwarantuje  skuteczn¹ obs³ugê 
do 2 stanowisk pracy. 

Zwarta obudowa jest pozbawiona miejsc pozwala-
j¹cych na zaleganie py³u. 

Mikroprocesorowa automatyka umo¿liwia sterowanie 
prac¹ wyci¹gu przez mikrosilnik. 

P³ynna regulacja si³y wyci¹gu umo¿liwia dopasowanie 
mocy ssania do ró¿nych rodzajów prac. 

Prze³¹cznik trybów pracy umo¿liwia pracê w trybie 
manualnym lub automatycznymi 

System mocowania umo¿liwia samodzielna wymianê 
agregatu, 

Elektroniczny system rozpoznawania zape³nienia fil-
trów informuje o koniecznoœci ich wymiany.

KS3 KS2 KSU



890 mm, (1130 mm) 
1200 mm 
600 mm 

230V/50Hz 
60 kg

STÓ£
MAESTRO/MASTER

   

SYSTEMY ZABUDOWY

MAESTRO

KRZES£O
REF. SK01

REF. SLM

REF. SLC

REF. SLC

Wysokoœæ
Szerokoœæ
G³êbokoœæ 
Napiêcie 
Waga

DANE TECHNICZNE

Zaprojektowanie wygodnej i funkcjonalnej zabudowy 

laboratoryjnej jest sztuk¹. Wa¿ne s¹ rozwi¹zania za-

pewniaj¹ce ergonomiê i utrzymanie czystoœci. Wymogi 

te spe³niaj¹ systemy zabudowy MASTER i MAESTRO.

MASTER

KRZES£A

!

!

!

!

!

!

!

!

!

!

!

!

 

charakteryzuje siê nowoczesnym wzornictwem, trwa³¹ 

metalowo-p³ytow¹ konstrukcj¹ i ergonomicznymi roz-

wi¹zaniami. W sk³ad systemu wchodz¹ sto³y laborato-

ryjne oraz szafki wisz¹ce i stoj¹ce 

jest now¹ koncepcj¹ tworzenia przestrzeni w labo-

ratorium protetycznym. Modu³owa konstrukcja mebli 

umo¿liwia swobodna aran¿acjê kszta³tu, koloru oraz 

wyboru materia³ów i wyposa¿enia. Pozwala na reali-

zacje indywidualnych koncepcji.

 

laboratoryjne wykonane s¹ z odpornej na zanieczy-

szczenia pianki. Posiadaj¹ wygodne, wyprofilowane 

siedziska i oparcie, nie wch³aniaj¹ py³ów..

Wymiary sto³ów i ukszta³towanie pola pracy zosta³y 

dobrane z uwzglêdnieniem zaleceñ z zakresu ergo-

nomii. 

Indywidualnie regulowane nó¿ki umo¿liwiaj¹ dosto-

sowanie wysokoœci blatu do wzrostu u¿ytkownika. 

Pod³okietniki  pozwalaj¹ na pracê w naturalnej, wy-

prostowanej postawie

Energooszczêdna lampa  z uk³adem stabilizacji drgañ 

jest Ÿród³em œwiat³a o naturalnej, dziennej barwie.  

Zainstalowane w sto³ach wyci¹gi TORNADO zapew-

niaj¹ ochronê przed powstaj¹cymi w pracowni py³ami. 

Koñcówki ss¹ce serii KS posiadaj¹ szyby chroni¹ce 

twarz przed odpryskami. 

Blaty z p³yty laminowanej s¹ odporne na wilgoæ, tem-

peraturê i substancje chemiczne stosowane w labora-

torium.

Wysuwana podstawka, zabezpiecza mikrosilnik przed 

przypadkowym upadkiem. 

Szeroki wybór blatów z oraz kolorów frontów pozwala 

na realizacjê ka¿dej wizji u¿ytkownika. 

Metalowa, wyprofilowana pó³ka na prace jest este-

tyczna i trwa³a, u³atwia organizacjê pracy.

Szuflady osadzone s¹ na prowadnicach z hamulcem. 

Nierdzewna szuflada na odpady jest trwa³a i estetyczna.

Dmuchawka jest wyposa¿ona w automatyczny sy-

stem samopowrotny.

MAESTRO 

ERGONOMIA

BEZPIECZEÑSTWO

TECHNOLOGIA

MASTER

MASTER



Myjka wibracyjna MYJKA 

ANL02

Naboje aluminiowe systemu 22 mm

ANN01

ANN02 z t³oczkami teflonowymi 

Puszka do wtrysku

N13

Spray do smarowania tulei

ANG02

Pumeks MS

 ANP01

Lampa UV 

N02 

Gips ekspansyjny EXPANDER

ANG01

Pasty polerskie

ANP02 BRILANCE 

ANP03 LAZZURE 

P³yn do napraw protez nylonowych 

ANG03

Lakier UV - utwardzany œwiat³em 

ANG04

DANE TECHNICZNE

Wysokoœæ
Szerokoœæ
G³êbokoœæ
Moc
Waga
Ciœnienie robocze
Napiêcie znamionowe 

MULTIPRESS

620mm 
330mm 
300mm 
550W 
18 kg 

max 10 Bar 
230V/50Hz

MULTIPRESS
REF. NY

WTRYSKARKA 
WIELOFUNKCYJNA

NF1 NF2 NF3

NG1 NG2 NG3 NG4 NG5 NG6 NG7

NG8 NG9 NG10 NG11 NG12 NG14 NG15NG13

NK1 NK2 NK3 NK4 NK5

NK6 NK7 NK8 NK9 NK11NK10

NK12 NK13 NK14 NK15 NK16 NK17 NK18 NK19 NK20 NK21

NK22 NK23 NK24 NK25 NK26 NK28 NK29 NK30

Frezy

AKCESORIA DO TERMOPLASTÓW

Kamienie, Gumki

Nowatorska konstrukcja wtryskarki MULTIPRESS 

umo¿liwia stosowanie dowolnych materia³ów termo-

plastycznych, dziêki czemu u¿ytkownik zyskuje swo-

bodê wyboru systemu, który najlepiej spe³nia jego 

oczekiwania.

MULTIPRESS

BEZPIECZEÑSTWO
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przeznaczony jest do wykonywania protez metod¹ 

wtrysku. Urz¹dzenie wyró¿nia siê doskona³¹ jakoœci¹ 

oraz niezawodn¹ i trwa³¹ konstrukcj¹.

Precyzyjne systemy pomiarowe kontroluj¹ przebieg 

procesu technologicznego i zapewniaj¹ uzyskanie 

optymalnych efektów pracy.

MULTIPRESS dostêpny jest w ofercie systemowej, 

obejmuj¹cej wtryskarkê, oprzyrz¹dowanie, zestaw 

startowy materia³ów oraz szkolenie.

Os³ona puszki zabezpiecza u¿ytkownika przed kon-

sekwencjami rozszczelnienia puszki 

Stabilizator i blokada tulei zapewniaj¹ centryczne 

umieszczenie puszki wzglêdem prowadnicy. 

Masywna, stalowa konstrukcja gwarantuje bezpie-

czeñstwo pracy i trwa³oœæ urz¹dzenia. 

Pneumatyczny uk³ad bezpieczeñstwa chroni 

u¿ytkownika przed skutkami niekontrolowanego 

wzrostu ciœnienia.   

Urz¹dzenie umo¿liwia stosowanie dowolnych syste-

mów materia³ów co zwiêksza uniwersalnoœæ. 

Trapezowy kszta³t gniazda dok³adnie uszczelnia tu-

lejê z puszk¹ podczas wtrysku 

Wydajny si³ownik zapewnia powtarzalnoœæ pro-

cesów i uzyskanie w³aœciwej, homogennej struktury 

materia³u. 

Masywne os³ony termopary oraz elementu grzej-

nego stanowi¹ ochronê przed uszkodzeniami. 

Elektroniczny uk³ad kontroli gwarantuje precyzyjny 

przebieg procesu topienia z dok³adnoœci¹ do 1 se-

kundy. 

Mo¿liwoœæ jednoczesnego wtryskiwania jednego 

i wygrzewania nastêpnego naboju przyspiesza pracê.

Wentylator ch³odz¹cy puszkê po wtrysku przyspie-

sza czas realizacji procesu. 

Mo¿liwoœæ wtrysku tradycyjnych materia³ów typu 

akryl.



Tworzywa termoplastyczne s¹ przysz³oœci¹ protetyki ruchomej. Umo¿liwiaj¹ wykonanie w pe³ni biokompatybilnych 
protez. Nie zawieraj¹ monomeru resztkowego, substancji szkodliwych, alergenów, nie uczulaj¹. Charakteryzuj¹ siê 
wysok¹ estetyk¹ spowodowan¹ wyeliminowaniem metalowych elementów retencyjnych i konstrukcyjnych.

Protezy z tworzyw termoplastycznych ROKO powstaj¹ dziêki uplastycznieniu materia³u w wysokiej temperaturze 
i wt³oczeniu do formy w urz¹dzeniu wtryskowym MULTIPRESS. Dziêki niewielkiej gruboœci, niskiej wadze 
i  transparencji doskonale komponuj¹ siê z naturaln¹ tkank¹ pacjenta.

Parametry materia³ów termoplastycznych ROKO przewy¿szaj¹ wymogi normy medycznej Unii Europejskiej EN ISO 
1567:2000 - materia³y na p³yty protez dentystycznych.

jest nowoczesnym tworzywem poliamidowym przeznaczonym do 
wykonywania estetycznych protez czêœciowych. Wyj¹tkowa elastycz-
noœæ materia³u umo¿liwia wyeliminowanie metalowych elementów 
retencyjnych z czêœciowych protez osiadaj¹cych i szkieletowych. 
Uzupe³nienia wykonane z DENTIFLEX s¹ klinicznie niezniszczalne, 
zapewniaj¹ pacjentom wysok¹ funkcjonalnoœæ i komfort u¿ytkowania.
Wysokiej jakoœci tworzywo poliamidowe N 120M z którego wypro-
dukowano  DENTIFLEX to jedna z najlepiej tolerowanych przez ludzki 
organizm sztucznych substancji. Jego neutralny wp³yw na zdrowie 
pacjenta potwierdzaj¹ certyfikaty. 

MNB01

wprowadza nowy standard jakoœci dla ruchomych protez 
ca³kowitych.  W wyniku eliminacji skurczu, proteza doskonale 
odwzorowuje pole protetyczne a tym samym zwiêksza siê jej 
adhezja i si³a utrzymania . Jednolita, gêsta struktura materia³u 
zapobiega odk³adaniu siê p³ytki nazêbnej, rozwojowi bakterii 
i grzybów. Wysoka stabilnoœæ koloru, wytrzyma³oœæ mechaniczna 
i biokompatybilnoœæ sprawiaj¹ , ¿e VITAPLEX to idealny materia³ 
na protezy ca³kowite.

MND01

MNV01

jest tworzywem do produkcji bezmetalowych protez szkie-
letowych oraz indywidualnych elementów retencyjnych. Dziêki 
optymalnej kombinacji sztywnoœci i sprê¿ystoœci oraz unikalnej 
strukturze molekularnej ma znakomite w³aœciwoœci fizyko-
chemiczne. 
Istotnymi cechami tego materia³u s¹ stabilnoœæ wymiarowa, niska 
œcieralnoœæ, odpornoœæ na cykliczne naprê¿enia i biotolerancja. 

Idealna czystoœæ chemiczna BIOCETALU sprawia, ¿e jest to 
materia³ w pe³ni biokompatybilny. Jego neutralny wp³yw na 
zdrowie pacjenta potwierdzaj¹ certyfikaty.

MATERIA£Y TERMOPLASTYCZNE MATERIA£Y TERMOPLASTYCZNE

EN ISO 1567:2000 BIOCETAL

Porównanie parametrów tworzyw termoplastycznych ROKO z norm¹ EN ISO 1567:2000

µg/mm3
µg/mm3

MPa
MPa
%

jednostka DENTIFLEX VITAPLEX

Ch³onnoœæ 
Rozpuszczalnoœæ
Odpornoœæ na z³amanie
Modu³ sprê¿ystoœci
Monomer resztkowy MMA

32
1,6
65

2000
2,2

12
0,2
254
7067

0

4
0,8
140
2686

0

12,6
0,5

108,2
2684
0,2

Zalety protez wykonanych z tworzywa BIOCETAL 
brak widocznych klamer – wysoka estetyka protezy
wysoka odpornoœæ na odkszta³cenia mechaniczne i promienie UV
niska waga - szybka adaptacja protezy przez pacjentów
brak uczulaj¹cych sk³adników stopu metalu
klamry nie niszcz¹ szkliwa i przyzêbia
³atwa obróbka i mo¿liwoœæ uzyskania wysokiego po³ysku
ni¿sza ch³onnoœæ wilgoci 
zwiêkszona sztywnoœæ konstrukcyjna dziêki pe³nej krystalizacji
niski skurcz i dobre dopasowanie protezy

Kolory
3 odcienie - ró¿owy ¿y³kowany
16 odcieni wed³ug standardu Vita 
neutralny

!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
!
!

Zalety protez wykonanych z tworzywa DENTIFLEX 
brak widocznych klamer - wysoka estetyka protezy
wysoka transparencja p³yty oraz efekt „¿y³kowania” 
wysoka elastycznoœæ i wytrzyma³oœæ mechaniczn¹
brak resztkowego monomeru - nie podra¿nia œluzówki
brak substancji uczulaj¹cych - nie wywo³uje reakcji alergicznych
klamry nie niszcz¹ szkliwa i przyzêbia
mo¿liwoœæ napraw, dostawienia zêba i rebazacji 
najni¿sza ch³onnoœæ wilgoci wœród tworzyw dentystycznych
³atwa obróbka i mo¿liwoœæ uzyskania wysokiego po³ysku

Kolory
ró¿owy ¿y³kowany w 3 odcieniach
ró¿owy 
bezbarwny

!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
!
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Zalety protez wykonanych z tworzywa VITAPLEX
dwukrotnie wiêksza wytrzyma³oœæ mechaniczna
minimalny skurcz a tym samym lepsze dopasowanie i utrzymanie protezy
dziesiêciokrotnie mniejsza zawartoœæ monomeru resztkowego
minimalna ch³onnoœæ wilgoci
nie podra¿nia œluzówki
nie wywo³uje reakcji alergicznych
wysoki i trwa³y po³ysk

Kolory
ró¿owy ¿y³kowany
ró¿owy 
bezbarwny

!
!
!
!
!
!
!

!
!
!

BIOCETAL

VITAPLEX

DENTIFLEX



Szklana p³ytka do ceramiki

ACC03

P³ytka do ceramiki z membran¹ 

SUPRA 3  

ACC02

P³ytka do farbek

ACC05

Pêdzle  serii COMFORT

ACP02

Podstawki i tragerki

 plaster miodu ACA01

    ceramiczne ACA02

P³ytka ceramiczna

ACC04

Pêdzle serii PRESTIGE  typ Koliñski

ACP01

No¿yki do separacji

ACN03

Pierœcienie silikonowe 

do wtrysku 100/200 gram

ACW03

Akcesoria do wtrysku

podstawka ACW02

 t³ok ACW01

Peany

ACA03 klasyczne

ACA04 podparte

ACA05 rozporowe

GLUCERAM 

klej ceramiczny

MGL01

Pere³ki szklane 

ROLOBLAST 50ì/150ì

MOR 50/150

Piasek ELCOR 

50ì do 350ì

MOP 50/100/150/250/350

Tygiel ROTOMAT  

AOT03-RT

Szczypce do pierœcieni

AOS01 

Pierœcienie silikonowe ma³e

AOS01-„1”

AOS03-„3”

AOS06-„6”

Tygiel ROTOCAST

AOT01-RC  

AOT02-RCG z wk³adk¹ grafitow¹

Tygle

AOT04-KERR

AOT05-DEGUSSA

AOT06-DUCATRON

Puszki do powielania 

AOD01

AOD02

Pierœcienie silikonowe du¿e 

AOS08 -„8”

AOS09 -„9”

Gruboœciomierz zegarowy

AOG01

Palniki

AOP02 do topienia  

AOP02-3 do lutowania 

AOP02-3 ig³owe

Stolik ROTOMAT/ROTOCAST

RC01/RT01

AKCESORIA DO ODLEWNIAKCESORIA DO CERAMIKI



Granulat

AFG01

P³ytki do termoformowania

AFP01/02/03

Palnik standard

AWP01

Palnik dwup³omieniowy

AWP02 

AKCESORIA POZOSTA£E

Palnik przenoœny

AWP05 

Osadnik

REF. OS

zwieraki

AIZ01-06

Mikropalnik

AWP04

Klamrograf

REF. KL1 

Dmuchawka

REF. CD

AKCESORIA DO TERMOFORMINGU
W dzisiejszych czasach finansowanie inwestycji nie wymaga dysponowania gotówk¹. Dostêpne 
w ROKO  instrumenty finansowe skutecznie pomagaj¹ wdra¿aæ technologie bez koniecznoœci 
ryzykowania w³asnych œrodków. Nowoczesne regu³y finansowania s¹ proste, przejrzyste i do-
godne. 
Raty, leasing, kredyt – niezale¿nie od wyboru pomo¿emy w podjêciu œwiadomej decyzji. 
Sprawimy, ¿e wszystkie opcje bêd¹ korzystnie wycenione i zrozumia³e.

ASSISTANCE 

24h
SERWIS 

FINANSOWANIE

Urz¹dzenia produkowane w firmie ROKO s¹ objête pakietem od roku do 5 lat pe³nej gwa-
rancji. Tak d³ugi okres ochrony gwarancyjnej jest wynikiem stosowania podczas procesu 
produkcji technologii oraz podzespo³ów dostarczonych przez renomowanych kooperantów. 

Szczegó³owe zasady gwarancji dla danego urz¹dzenia opisane s¹ w karcie gwarancyjnej.GWARANCA 
5 LAT 

Jako rzeczywisty producent dysponujemy kompletnym asortymentem czêœci zamiennych oraz 
profesjonalnym zapleczem monta¿owym. Dziêki temu, jako jedyna firma w Polsce gwa-
rantujemy naprawê urz¹dzeñ naszej produkcji w terminie do 24 godzin od ich przyjêcia do 
serwisu. Je¿eli naprawa nie jest mo¿liwa w tym terminie zapewniamy urz¹dzenie zastêpcze.

Urz¹dzenia protetyczne s³u¿¹ dzia³alnoœci zarobkowej, najmniejsza awaria mo¿e spowodowaæ 
wstrzymanie pracy i straty finansowe. Rozumiemy ten problem i aby zabezpieczyæ naszych 
klientów stworzyliœmy pakiet ROKO assistance. W przypadku awarii gwarantujemy dostar-
czenie  urz¹dzenia zastêpczego na czas serwisu. Urz¹dzenie zastêpcze jest wypo¿yczane mo-
¿liwie  szybko i bezp³atnie,  tak¿e po okresie gwarancyjnym.

10 letni serwis zabezpieczenia na czêœci zamienne zapewnia sk³adowanie przez ten okres 
kompletu podzespo³ów do wszystkich produkowanych maszyn. Serwis naszych urz¹dzeñ nie 
ogranicza siê tylko do wymiany elementów ale równie¿ zapewnia ich reperacjê, dziêki czemu 
koszty materia³ów eksploatacyjnych oraz ewentualnego serwisu pogwarancyjnego s¹ nie-
zwykle niskie.

10 LAT 
GWARANCJI 

CZESCI,
,

Katalog zawiera skrócony opis oferty ROKO. 
Pe³na i aktualna oferta znajduje siê na stronie internetowej  

www.rokodent.pl 
ZAPRASZAMY

Firma ROKO zastrzega sobie prawo wprowadzenia bez uprzedzenia zmian parametrów technicznych i specyfikacji oferowanych urz¹dzeñ. 
Zawarte w niniejszym wydawnictwie informacje nie stanowi¹ zapewnienia w rozumieniu art. 4 ust.3 i 4 Ustawy z dnia 2 lipca 2002 roku 
o szczegó³owych warunkach sprzeda¿y konsumenckiej oraz zmianie Kodeksu Cywilnego ( zwanej dalej „Ustaw¹”) a tak¿e nie stanowi¹ opisu 
towaru w rozumieniu art. 4 ust. 2 Ustawy. Indywidualne uzgodnienie w³aœciwoœci i specyfikacji urz¹dzenia nastêpuje w umowie jego sprzeda¿y. 
Zawarte w niniejszym wydawnictwie informacje o gwarancji nie stanowi¹ udzielenia kupuj¹cemu gwarancji w rozumieniu art. 13.1 Ustawy. 
Gwarancja zostaje udzielona przy sprzeda¿y urz¹dzenia, a jej warunki zostaj¹ okreœlone w dokumencie gwarancyjnym. Niniejsze wydawnictwo 
nie stanowi oferty w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego.

Uwaga: Niektóre zdjêcia urz¹dzeñ w niniejszej publikacji mog¹ ró¿niæ siê w niektórych aspektach od aktualnie produkowanych urz¹dzeñ, 
ponadto niektóre przedstawione elementy wyposa¿enia mog¹ byæ dostêpne jako opcje.
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Otto-Hahn-Str.21
97616 Bad Neustadt

Tel:  +49 9771-6354989
Fax: +49 9771-6354981

e-mail: kd-dental@web.de
www.rokodent.com

D E U T S C H L A N D

ul.Bór 177
42-200 Czêstochowa

tel. +48 34 365 93 51
tel./fax +48 34 369 78 21
tel. kom. +48 602 296 468

e-mail: rokodental@vp.pl
www.rokodent.pl

P O L S K A
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