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FORMAX, PINAX i GRIMAX to rodzina wielofunkcyjnych urzgadzen pomocniczych,
przeznaczonych do obréobki mechanicznej lub termicznej materiatéw dentystycz-
nych, takich jak tworzywa sztuczne, gipsy czy ceramika.

FORMAX

jest urzadzeniem do podcisnieniowego
formowania szyn wybielajacych, relaksacyjnych,
ochronnych, tyzek indywidualnych i aparatéw
ortodontycznych. Dzieki swoim walorom tech-
nicznym i estetycznym sprawdza sie w labo-
ratorium jak i w gabinecie stomatologicznym.

®Elektroniczny uktad okresla czas potrzebny do
rozgrzania ptytki.

®Ceramiczny promiennik gwarantuje roéwno-
mierne rozgrzewanie ptyty na catej powierzchni.

®Automatyczny uktad sterujacy wytacza urza-
dzenie chronigc turbine przed przegrzaniem.

@®Sita podcisnienia turbiny umozliwia skutecznie
formowanie ptytek o grubosci nawet 4 mm

®Czujnik potozenia ramki zapewnia automatyczny
start podcisnienia.

PINAX

pozwala na wykonanie precyzyjnych i funkcjo-
nalnych modeli sktadanych, nawet w wypadku
skomplikowanych prac. Stosowanie nowoczes-
nych urzadzen do nawiercania takich jak PINAX
sprawia, ze praca przy produkcji modeli
sktadanych staje sie szybka i wydajna.

®Ruch stolika jest ptynny dzieki precyzyjnym tozy-
skom zapewniajacym doktadnos$¢ i powtarzal-
nos$¢ nawiercen.

®Dynamiczny silnik umozliwia nawiercanie w kaz-
dym, nawet najtwardszym gipsie i tworzywie
sztucznym.

®Kalibrowany promien lasera idealnie zaznacza
miejsce nawiercania.

@Zasobnik na pyt zabezpiecza elementy silnika

i sprzegta przed zapyleniem oraz utatwia
usuniecie pytu.

@Ptynna regulacja gtebokosci zapewnia
nosc nastawy do 0,1 mm.

DANE TECHNICZNE

B FORMAX

PINAX
340mm
160mm
220mm

230V/50Hz

Wysokos$¢ 330mm

Szerokos¢ 220mm

Gtebokosc¢ 220mm

Moc 1500W 120W
Waga 6kg

Napiecie znamionowe 230V/50Hz

GRIMAX

zwieksza szybkos$¢ wykonywania modeli
dzielonych. Jego zadaniem jest wyréwnywanie
krawedzi tukow zebowych przed nawiercaniem na
pinarce oraz zwie-kszenie estetyki wykonywanych
modeli.

«Przytacze do wyciggu zapewnia odsysanie pytow
powstajacych podczas frezowania.

«Wysoka moc napedu umozliwiajg sprawng
obrobke kazdego gipsu.

Konstrukcja uchwytu gwarantuje idealne
centrowanie i uzyskiwanie precyzyjnych linii
frezowania.

«Sztywna konstrukcja oraz szeroki rozstaw nézek
gwa-rantujg stabilne umocowanie.

«Amortyzatory silnika ttumig drgania i poprawiajg
precyzje frezowania.
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GRIMAX
180mm
160mm

tel./fax +48 34 369 78 21

220mm tel. +48 34 365 93 51
150W tel. kom. +48 602 296 468

6kg e-mail: rokodental@vp.pl
www.rokodent.pl

230V/50Hz




