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MULTIPRESS ECO -
wtryskarka
protetyczna

Cena 12 900,00 zt
Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy TEU146
: Producent ROKO

Opis produktu

MULTIPRESS ECO wyrdéznia sie doskonatg jakoscig oraz niezawodng i trwatg konstrukcja. Proces wtrysku jest catkowicie zautomatyzowany.
Praca technika ogranicza sie wytacznie do przygotowania pracy w wosku, zapuszkowania i wyparzenia. Urzadzenie kontroluje przebieg
wygrzewania i wtrysku, sygnalizujgc poszczegdlne etapy pracy.

Nowatorska konstrukcja wtryskarki umozliwia wtrysk dowolnych materiatéw termoplastycznych. Dzieki czemu uzytkownik zyskuje swobode
wyboru tworzywa, ktére najlepiej spetnia jego oczekiwania.

OCHRONA PRZED POPARZENIEM

Ostona puszki i uktadu wlewowego zabezpiecza uzytkownika przed konsekwencjami rozszczelnienia puszki i ryzykiem wytrys$niecia stopionego
tworzywa na zewnatrz.

PERFEKCYJNE USZCZELNIENIE

Trapezowy ksztatt gniazda wlewowego puszki i tulei wykorzystuje zasade samouszczelniania stozkowego. Ma za zadanie dodatkowo uszczelnic¢
tuleje z puszka podczas wtrysku i zapobiec ewentualnemu wytry$nieciu materiatu na zewnatrz.

ZAWOR BEZPIECZENSTWA

MULTIPRESS wyposazono w pneumatyczny uktad bezpieczenstwa, ktéry skutecznie zabezpiecza urzadzenie i uzytkownika przed
niebezpieczehstwem nadmiernego wzrostu cisnienia w sitowniku i jego zniszczeniu.

WYTRZYMALOSC MECHANICZNA

Masywna, stalowa konstrukcja gwarantuje bezpieczenstwo pracy i wysoka trwato$¢ urzadzenia. Wtryskarki MULTIPRESS spetniajg wszelkie
normy bezpieczenstwa wymagane w Unii Europejskiej.

DO WSZYSTKICH MATERIALOW

Znana z poprzedniego systemu multifunkcjonalno$¢ wtryskarki gwarantuje pewny wtrysk wszystkich termoplastéw: poliamidu( nylonu),
akrylopolimeru i acetalu oraz ACRONU.

Konstrukcja urzgdzenia umozliwia réwniez wtrysk tradycyjnych materiatéw typu akryl.

wygenerowano w programie shopGold


https://www.sklep.rokodent.com/multipress-eco-wtryskarka-protetyczna-p-640.html

PELNA MOC
Mocny, wydajny sitownik pneumatyczny gwarantuje powtarzalnos¢ proceséw i uzyskanie wiasciwej, homogennej struktury materiatu.

Umozliwia skuteczna prace przy uzyciu standardowego kompresora w zakresie od 4 do 10 bar.

MIKROPROCESOROWA KONTROLA

Nad prawidtowym przebiegiem procesu wygrzewania w MULTIPRESS ECO czuwa nowoczesny, mikroprocesorowy uktad pomiarowy wyposazony
w wyswietlacze LED i panel dotykowy.

Elektroniczny uktad kontroli temperatury i czasu gwarantuje precyzyjny przebieg procesu topienia. Konstrukcja regulatora oparta na
sprawdzonej technologii daje gwarancje bezawaryjnej pracy.

Dzieki zastosowaniu tyrystoréw i hermetycznych elektronicznych przekaznikéw zwiekszono trwatos¢ urzadzenia, zwtaszcza w warunkach duzej
wilgotnosci.
FUNKCJA DOGRZEWANIA

Podczas wtrysku pozostaty w naboju materiat jest podgrzewany i pozostaje pod cisnieniem, dzieki czemu stanowi rezerwuar dla stygnacego
tworzywa w puszce.

AUTOMATYZACJA PROCESU

Proces wtrysku w MULTIPRESS ECO jest catkowicie zautomatyzowany. Praca technika ogranicza sie wytgcznie do przygotowania pracy w wosku,
zapuszkowania i wyparzenia. Urzadzenie samo kontroluje przebieg wygrzewania i wtrysku, sygnalizujac poszczegdlne etapy pracy.

PRAKTYCZNY STANDARD SYSTEMOWY

Dzieki nowemu, oryginalnemu systemowi ROKO, w nowej konstrukcji poprawiono praktycznos$¢ obstugi i pracy z nabojami. Nowy standard ROKO
taczy zalety starych standardéw :duza pojemnos¢ ,amerykanskiego” i niskie ci$nienie pracy ,wioskiego”. Dzieki temu umozliwia skuteczny
wtrysk nawet rozlegtych protez przy niskim cinieniu rzedu juz 4-8 bar.

Zastosowanie nabojéw nowego standardu ROKO, umozliwito réwniez rezygnacje z ktopotliwego systemu tuski z korkiem teflonowym.
Obstugiwane systemy:
Naboje zamykane hermetycznie - napetniane materiatem przez producenta

Naboje z korkiem - napetniane materiatem przez uzytkownika

PODGRZEWANIE PUSZKI PRZED WTRYSKIEM

Konstrukcja uktadu grzewczego umozliwia podgrzewanie puszki przed procesem wtrysku co zwieksza skutecznos¢ i umozliwia wykonanie
precyzyjnych elementéw protezy.

W konstrukcji MULTIPRESS ECO zrezygnowano z przenoszonej tulei na rzecz tulei zintegrowanej z piecem. Stata tuleja upraszcza obstuge, nie ma
koniecznosci przenoszenia tulei z nabojem do wtrysku. Wystarczy wsuna¢ nabdj do tulei, reszte wykona maszyna.

STABILIZACJA TEMPERATURY PRACY

Urzadzenie sygnalizuje mozliwos$¢ aplikacji naboju do tulei dopiero po osiggnieciu odpowiedniej temperatury i ustabilizowaniu uktadu
grzewczego, co ma istotny wptyw na wewnetrzna strukture tworzywa i jego ostateczne parametry.

INTUICYJNA OBSLUGA

Akustyczna i optyczna sygnalizacja czasu i temperatury pozwala na doktadne monitorowanie przebiegu wygrzewania przez uzytkownika, utatwia
codzienne uzytkowanie wtryskarki.

Czas realizacji procesu wygrzewania jest wyswietlany "do tytu" dzieki czemu widoczny jest czas pozostaty do wtrysku co umozliwia odpowiednie
przygotowania puszki do wtrysku.
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NIEZALEZNY SYSTEM WTLACZANIA

Wymienny ttok roboczy zabezpiecza uzytkownika przed konsekwencjami zakleszczenia sie naboju w tulei, zablokowania sitownika i koniecznosci
interwencji serwisu. W konstrukcji MULTIPRESS ECO ttok sitownika jest niezalezny i nie ma styku z nabojem.

SZYBKI MONTAZ PUSZKI

Podczas przygotowania puszki do wtrysku wskazane jest aby czas od momentu wyjecia puszki z wyparzarki do uruchomienia wtrysku byt jak
najkrétszy. Zastosowany w technologii MULTIPRESS system szybkiego montazu puszki wtryskowej utatwia sprawne zmontowanie rozgrzanych
potéwek puszki i wymiernie przyspiesza proces.

Parametry techniczne:

napiecie - 230V/50Hz

e moc - 550 W

ci$nienie robocze 4 - 10 bar

e wymiary (wys. x szer. x gt.) - 620 x 180 x 265 mm
e waga - 27,0 kg

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

